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@ Bogenfuhrende Folie als Aufzug fur Gegendruckzylinder und Bogenuberfuhrungszylinder in 
Bogenoffsetdruckmaschinen fur Schon- und Widerdruck 

Wahrend des Bogenlaufs durch eine Druckmaschine 
kommt die frisch bedruckte Bogenseite in direkten Kontakt 
mit den Bogenuberfuhrungszylindern; bei Schon- und Wi- 
derdruck wird die frisch bedruckte Bogenseite nach einer 
Wendung zusatzlich auf die Druckzylinder der nachfoigen- 
den Druckwerke angepreftt. Um dennoch mit einer konstant 
guten Qualitat drucken zu konnen, muS dafiir Sorge getra- 
gen werden, daft auf der Mantelflache von Bogenuberfuh- 
rungszylindern und Oruckzylindern moglichst wenig Druck- 
farbe aufgebaut wird. Es wird daher eine bogenfuhrende Fo- 
lie als Aufzug fur diese Zylinder vorgeschlagen Die Oberfla- 
che dieser Folie ist strukturiert und mit einer oleophoben, 
verschleiftfesten und inkompressiblen Siliconschicht verse- 
hen. Durch das gute Farbabzugsverhalten der Folie wird der 
Farbaufbau auf Bogeniiberfuhrungs- und Oruckzylindern 
minimal. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine bogenfiihrende Folie ge- 
maB dem Oberbegriff der Anspruche 1 und 2. 

Beim Schon- und Widerdruck wird die gerade be- 5 
druckte, noch feuchte Bogenseite nach der Bogenwen- 
dung auf die Bogenfuhrungsflache der Druckzylinder 
der nachfolgenden Druckwerke angepreQt. Entschei- 
dend fur eine konstant gute Druckqualitat ist, daB mog- 
lichst wenig Farbe auf den Mantelflachen der nachfol- 10 
genden Druckzylinder und Bogenuberfuhrungszylinder 
aufgebaut wird. 

Vielfaltige Anstrengungen wurden in der Richtung 
unternommen, eine Zylindermantelung mit einem mog- 
lichst geringen Farbannahme- und moglichst optimalen 15 
Farbabgabeverhalten zu schaffen. Als Ergebnis hervor- 
zuheben ist der in der DE-PS 24 46 188 beschriebene 
Zylinderaufzug: Die bogenfiihrende Mantelflache von 
Gegendruckzylindern oder Bogeniiberfuhrungszylin- 
dern in Rotationsdruckmaschinen besitzt eine in Form 20 
von Kugelkalotten ausgebildete Struktur. Die Kugelka- 
lotten sind gleichhoch und statistisch uber die Oberfla- 
che des Zylinderaufzugs verteilt. Die Oberflachenstruk- 
turierung selbst dient einer Verringerung der Gegen- 
druckf lache und damit eimer Verringerung der Auflage- 25 
flache beim Widerdruck. Die gleiche Hone der Kugelka- 
lotten schafft eine gleichmaBige Gegendruckflache, 
wan rend die statistisch gleichmaBige Verteilung der Ku- 
gelkalotten der Gefahr einer Moire-Bildung im Druck 
entgegenwirkt. 30 

Um die Farbannahme von vorneherein moglichst ge- 
ring zu halten, wird als Folienmaterial Nickel verwen- 
det. Nickel besitzt die geforderten physikalischen und 
chemischen Eigenschaften: es ist farbabstoBend, ver- 
schleiBfest und gegenuber den in einer Druckmaschine 35 
verwendeten Chemikaiien weitgehend chemisch be- 
standig. 

Eine Verbesserung dieses Zylinderaufzugs wird in der 
DE-OS 29 16 505 vorgeschlagen: Auf die strukturierte 
Flache einer aus bestandigem, verschleiBfestem und un- 40 
nachgiebigem Material gefertigten Tragerschicht mit 
gutem Farbabgabeverhalten (beispielsweise Nickel) 
wird zusatzlich eine diinne, die Mikrorauheit ausglei- 
chende Chromschicht aufgebracht. Hierdurch wird ei- 
nerseits die Lebensdauer der Folie um die Standzeit der 45 
Chromschicht verlangert, andererseits wird die in ge- 
wissen Zeitabstanden notwendige Reinigung der Folie 
durch ihre glattere Oberflache erleichert. 

In der Praxis hat sich gezeigt, daB das Farbabgabe- 
verhalten von Chrom und Nickel besonders ausgepragt 50 
ist, nachdem der Zylinderaufzug mit einem Plattenreini- 
ger behandelt wurde. Weitergehende Versuche in dieser 
Richtung bestatigen, daB die "farbabstoBenden" Eigen- 
schaften dieser Metalle nur in Verbindung mit dem im 
Offsetdruck unerlaBlichen Wischwasserzusatz auftre- 55 
ten. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Zy- 
linderaufzug fur einen Druckzylinder zu schaffen, der 
sowohl durch seine Oberflachenstruktur als auch durch 
die geringe Oberflachenspannung des Beschichtungs- 60 
materials den Farbaufbau verhindert. 

Gelost wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden 
Teil der Anspruche 1 und 2. 

Das geringe Farbannahme- und das gute Farbabga- 
beverhalten einer Oberflache ist sowohl von der Ober- 65 
flachenstrukturierung als auch von der Wahl des Ober- 
flachenmaterials abhangig. Bei der Erfindung wurde 
einmal die bewahrte Strukturierung des Zylinderauf- 



zugs in Form der gleichhohen, statistisch gleichmaBig 
uber die Oberflache verteilten Kugelkalotten gewahlt. 
Diese Strukturierung ist besonders vorteilhaft, wenn die 
Folie als Aufzug fur Druckzylinder verwendet wird. Die 
Erfindung liegt weiterhin darin, daB die bogenfiihrende 
Flache (beispielsweise mit Sandstrahlen) aufgerauht ist. 
Beide Strukturierungen dienen einer Oberflachenver- 
ringerung und damit einer Verringerung der Beriih- 
rungsflache zwischen frisch bedruckter Bogenseite und 
Zylindermantelflache. Neben den bereits beschriebenen 
Vorzugen der Strukturierung des Zylinderaufzugs spielt 
das Material des Aufzugs im Hinblick auf das gewiinsch- 
te schlechte Farbannahme-, bzw. gute Farbabgabever- 
halten eine wichtige Rolle. Diese gewunschten Eigen- 
schaften sind um so ausgepragter, je geringer die Ober- 
flachenspannung des Beschichtungsmaterials ist Des- 
halb wurde Silikon ausgewahlt Die Oberflachenspan- 
nung von Silikon ist nur etwa halb so groB wie die von 
Chrom. 

Diese Eigenschaft von Silikon ist bekannt. Wie den 
UGRA-Mitteilungen Nr. 1, 1984 zu entnehmen ist, wer- 
den Silikon-Kautschuk-Druckplatten im wasserlosen 
Offsetdruck verwendet. Im wasserlosen Offsetdruck las- 
sen sich befriedigende Druckergebnisse nur erreichen, 
wenn die Oberflachenspannung der Nicht-Bildflachen, 
die nach der Belichtung weiterhin die ursprungliche Be- 
schichtung aus Silikon-Kautschuk tragen, gering ist und 
wenn die polaren Anteile der Nicht-Bildflachen und der 
Druckfarben nahezu gleich sind. Dieses Druckverfahren 
laBt sich deshalb nur unter der Verwendung von Spe- 
zialfarben durchfuhren. 

Silikon hat weiterhin den Vorzug. daB seine chemi- 
schen und physikalischen Eigenschaften in weitem Rah- 
men modifiziert werden konnen. Hervorzuheben sind 
hier die fur die Erfindung wesentlichen Merkmale: Ver- 
schleiBfestigkeit, chemische Bestandigkeit gegenuber 
den im DruckprozeB angewendeten Chemikaiien und 
Inkompressibilitat — eine Grundvoraussetzung fur die 
Verwendung von Silikon als Beschichtungsmaterial fur 
Druckzylinder. 

Als vorteilhafte Ausgestaltung ist vorgesehen, als 
Tragermaterial Nickel, Chrom oder Kunststoff zu ver- 
wenden. Das Aufbringen der Silikonbeschichtung auf 
die strukturierte Folie bietet den Vorteil, daB die glatte- 
re Oberflache sich schneller und besser reinigen laBt als 
die etwas rauhere Tragerschicht. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung wird auf mehrere Tragerschichten aus farbabzugs- 
freudigen Materialien (beispielweise Chrom oder Nik- 
kei) zusatzlich eine Silikonbeschichtung aufgebracht. 
Neben der groBeren Stabilitat wird hierdurch eine er- 
hebliche Verlangerung der Standzeit der Folie erreicht. 
Ein gutes Farbabzugsverhalten der Farbe bleibt selbst 
dann noch erhalten, wenn Bereiche der Silikonschicht 
durch VerschleiB abgetragen werden. 

Eine weitere Ausfuhrungsform sieht vor, daB die Ku- 
gelkalotten, bzw. die aufgerauhte Flache, materialein- 
heitlicher Teil einer Silikonfolie sind, wobei die bogen- 
fiihrende Folie direkt auf dem Druckzylinder befestigt 
ist oder uber eine Spannvorrichtung auf den Druckzy- 
linder aufgespannt werden kann. 

Die Erfindung wird im folgenden durch ein Ausfuh- 
rungsbeispiel anhand der Zeichnungen naher erlautert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Ausschnitt der strukturierten Flache ei- 
ner bogentragenden Folie nach der Erfindung und 
Fig. 2 den Schnitt II, II durch diesen Folienausschnitt. 
In Fig. 1 ist eine Draufsicht auf die strukturierte Fla- 
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che t der bogenfuhrenden Folie 2 dargestellt. Die Struk- 
tur der bogenfuhrenden Folie 2 wird durch die Kugelka- 
lotten 3 hervorgerufen, die statistisch gleichmaOig iiber 
die Flache verteilt sind. Statistisch gleichmaOig bedeu- 
tet, daB auf einer Flacheneinheit im Mittel die gleiche 5 
Anzahl von Kugelkalotten 3 zu finden ist. Da die Vertei- 
limg der Kugelkalotten 3 auf der bogenfuhrenden Folie 
2 nur statistisch gesehen gleichmaOig ist, wird durch 
diese Strukturierung einer Moire-Bildung im Druck ent- 
gegengewirkt. Eine exakt gleiche Verteilung der Kugel- 10 
kalotten 3 pro Flacheneinheit birgt die Gefahr, daB die 
Auflagepunkte mit den gleichmaOig verteilten Raster- 
punkten des Druckes derart superponieren, daB es zu 
einer Bildung von Mustern im Druckerzeugnis kommt. 

Wie Fig. 2 zu entnehmen ist, sind die Kugelkalotten 3 15 
alle gleich hoch. Die Kuppen der Kugelkalotten 3 bilden 
eine gleichmaBige Gegendruckflache 4, da sie eine aus- 
gezeichnete Abstutzung des auf der anderen Seite zu 
bedruckenden Bogens darstellen. Diese Anordnung der 
Kugelkalotten 3 verhindert auBerdem das vorzeitige 20 
Abnutzen vorstehender Tragflachen. 

Die bogenfuhrende Folie 2 besteht. wie aus Fig. 2 zu 
ersehen ist, aus zwei Schichten, namlich der Trager- 
schicht 5, die entweder aus Nickel. Chrom oder Kunst- 
stoff besteht und einer Silikonbeschichtung 6. Diese 25 
Ausf uhrungsform der Erfindung hat den Vorteil, daB die 
Oberflache wesentlich glatter wird, als die ursprunglich 
beispielsweise von einem Glasperlentuch abgeformte 
Tragerschicht 5. Es wird gewahrleistet, daB eine solche 
bogentragende Folie 2 vom Beginn der Nutzung an ein 30 
gleichgutes Farbabgabeverhalten erzielt wird. 
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3. Bogenfuhrende Folie nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Tragerschicht aus 
einem farbabzugsfreudigen Material wie Chrom 
oder Nickel besteht. 

4. Bogenfuhrende Folie nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB Kunststoff als Tra- 
gerschicht (5) verwendet wird. 

5. Bogenfuhrende Folie nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die bogenfuhrende 
Folie (2) aus Silikon gefertigt ist. 

6. Bogenfuhrende Folie nach Anspruch I oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf zwei Trager- 
schichten (5) aus Nickel und Chrom zusatzlicheine 
Silikonbeschichtung (6) aufgebracht wird. 

7. Bogenfuhrende Folie nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Folie (2) direkt oder iiber eine 
Spannvorrichtung auf dem Zylinder befestigt wird. 



Hierzu I Seite(n) Zeichnungen 



Teileliste 



1 Strukturierte Flache 35 

2 Bogenfuhrende Folie 

3 Kugelkalotte 

4 Gegendruckflache 

5 Tragerschicht 

6 Silikonbeschichtung 40 

Patentanspruche 

1. Bogenfuhrende Folie als Aufzug fur Gegen- 
druckzylinder und Bogenuberfiihrungszylinder in 45 
Bogenoffset-Druckrnaschinen fur Schon- und Wi- 
derdruck, dadurch gekennzeichnet, 

daB die den Bogen tragende Oberflache der Folie 
(2) mit statistisch gleichmaBig verteilten, gleichho- 
hen Kugelkalotten (3) versehen ist, 50 
die Folie (2) aus mindestens einer chemisch bestan- 
digen, verschleiBfesten und inkompressiblen Tra- 
gerschicht (5) besteht, 

und daB auf der strukturierten Flache (1) der Tra- 
gerschicht (5) eine Silikonbeschichtung (6) aufge- 55 
bracht ist. 

2. Bogenfuhrende Folie als Aufzug fur Gegen- 
druckzylinder und Bogenuberfuhrungszylinder in 
Bogenoffset-Druckrnaschinen fur Schon- und Wi- 
derdruck, dadurch gekennzeichnet, eo 
daB die den Bogen tragende Oberflache der Folie 
aufgerauht ist, 

die Folie (2) aus mindestens einer chemisch bestan- 
digen, verschleiBfesten und inkompressiblen Tra- 
gerschicht (5) besteht, 65 
und daB auf der strukturierten Flache (1) der Tra- 
gerschicht (5) eine Silikonbeschichtung (6) aufge- 
bracht ist. 
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